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INDEPLAN hasznalati atmutato

Az INDEPLAN egy Excelben, vallalatiranyitasi rendszerektdl fliggetlendl, 1étrehozott tervezé megoldas,
amivel egy gépet, gyartocellat, munkaallomast, gyartd egységet stb. lehet tervezni.

Ezen dokumentum célja, hogy egy rovid leirason keresztil, ismertesse a tervezd hasznalatat.
A tervezo célja:

A tervez6 azzal a kifejezett céllal jott Iétre, hogy segitse a tervezés munkajat azon a téren, amely a tervek
és szimulaciok elkészitése minimalis idét vegyen igénybe, illetve a megadott gyartasi eredmények alapjan,
azonnal megtorténjen az ujratervezés automatikusan.

Miikodés és gondolkodas:

A tervezd a megadott sorrendben tervezi be a tételeket és minden tervezési egységnél a megadott
sorrendet figyelembe véve tervez. Tervezési egységenként fellilrél lefelé.

Fontos, hogy a datumok figyelmen kivul hagyasaval tervez, és nem kalkulal azzal, hogy a tervben 1év6
tételek alapanyag szikséglete elérheté vagy nem, ezt kilon ellenérizni kell.

A tervez6 a megadott adatok és paraméterek alapjan elkésziti a gyartastervet, melyet vizualisan ,vizesés”
formaban jelenit meg, ez lehetévé teszi a terv idéhorizonton valo vizualis megjelenitését.

A tervez6 majdnem mindent masodpercben szamol, ezért minden idéadatot masodpercben kell megadni,
kivétel a tervezési egységek idbintervallumat, azt éraban kifejezve lehet megadni!

Erre azért van sziikség, mert minden idéadatot (pl.: perc; 6ra; nap; hét) meg lehet adni masodpercben, igy
nem kell tort szammal kalkulalni.

Az alap tervez6 nem alkalmas tobb gép, gyartécella, munkaallomas, gyarté egység dsszehangolasara
egyetlen tablazatban. Példaul ha van, egy tzem ahol 5 gép van, akkor minden gépre lehet kiilon tablazatot
csinalni, de egy tablazatban nem lehet az 5 gépet egyszerre tervezni.

Tervezéshez szUkséges adatok: A terv elkészitéséhez, a tablazaton bellli paraméterezésen kivll, egy
gyartasi sorrend megadasa, illetve a gyartott termékek ciklusideje és darabszama szlikséges.

Paraméterezés, Plan fiil:

- Tervezési egység:

A legfontosabb a tervezési egység megértése, mert a tervezé ugy alkalmas révid és hosszu tavu
tervezésre, hogy a tervezési egység idejét valtoztatjuk, igy tetszdleges idésavon lehet megjeleniteni a
megadott tervet.

Egy tervezési egység, egy oszlop. Mindegyik oszlop egy kuldn tervezési egység, amely mindegyike
ugyanannyi id6intervallumban jeleniti meg a tervet.

A tervezési egységek id8intervallumat éraban kifejezve kell megadni (lehet tért szam), amit egy megadott
helyen tudunk valtoztatni.

llyenkor az dsszes tervezési egység (oszlop) ugyanarra az iddintervallumra fog tervezni.
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Ezt a beallitott értéket minden oszlopnal is megjeleniti a tervezé a 6. sorban (Planning unit hour), azzal a
kifejezett céllal, ha valamelyik egység eltér a tobbitél, akkor azt at lehet irni a valds orara, pl.: az egyik
egység tervezetten kevesebb idét dolgozik a megszokottnal.

Tervezési egységek

iddintervallum beallitasa | Tervezési egységek I
F
Planning unit hou
8
Downtimes in seconds
Planning multiplier

Planned load %
Start Date i 8 8 8 8 8 8
2019.03.04

planning unit end?

| Quantity _~ Order Number | ~ |Category
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY

Miel6tt beallitjuk a tervezési egységet meg kell vizsgalni, hogy amit tervezink, ott milyen munkarendben
torténik a munkavégzés, és azt hogyan szeretnénk tervezni.

pl.: 1 - Egy olyan kis Uzemben Iév6 gépet terveziink, ahol minden nap csak 8 6rat dolgoznak, abbdl is 0,5
6ra a szunet. llyenkor a tervezési egység iddintervallumnal megadjuk =7,5 éra, és minden tervezési egység
(oszlop) egy napot fog mutatni és a szlinetid® nem képezi a terv részét. Elddntendd, hogy a hétvégeéket is
beépitik-e tervezési egységként, amennyiben igen, akkor érdemes beletenni, és az 5. sorban a Planning
multiplier paraméterben beallitani (errél késébb lesz sz6.)

Hétvégével szamolni kell?
Ha igen =1; Ha nhem =0

Tervezési egységek
iddintervallum bedllitasa

Planned load %

Downtimes in seconds
Planning multiplier
Planning unit hour

D
E :
I 1 1 I
[ 7.5 7.5 7.5 7.5 ] .
2019.03.04 2019.03.05 2019.03.06 2019.03.07 2019.03.08 2019.03.09 2019.03.10

Start Date
2019.03.04
Hétfd Kedd  Szerda Csitortok Péntek  Szombat Vasérnap

Quantity + | Order Mumber | = | Category T 1~ 2|~ 3|~ 4 |~ 5 |~ 6 - i~
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY
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pl.: 2 - Egy olyan nagyobb tGzemben Iévd gépet terveziink, ahol hétf6tdl péntekig 3 miiszakban dolgoznak
€s miszakonként 45 perc a sziinetidd. llyenkor a tervezési egység idéintervallumnal megadjuk =7,25 6ra,
és minden tervezeési egység (oszlop) egy miszakot fog mutatni és a szlinetidd nem képezi a terv részét.
Vagyis ebben az esetben 3 tervezési egység fog egy napot jelenteni. Elddntendd, hogy a hétvégéket is
beépitik-e tervezési egységként, amennyiben igen, akkor érdemes beletenni, és az 5. sorban a Planning
multiplier paraméterben beallitani. (err6l késébb lesz sz6)

Tervezési egységek
idéintervallum beallitasa

w H J K L
Planned load %

Ha igen =1; Ha nem =0

Heétvégével szamolni kellj

planning unit end?
Downtimes in seconds
Planning muttiplier
Start Date Planning unit hour 725 725
2019.03.04 2019.03.04 2015.03.05
Hétfd Kedd
Quantity ~ | Order Numbe -~ | Category -l DE[- DU - EJ - DE - DU - EJ | -
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY

1 1 1 1 1 I
i) T i) T 7.
2015.02.08 2013.03.10

Szombat Vasdrnap
DE - DU |- EJ - DE - DU | - EJ -

725 725 125

pl.: 3 - Egy olyan nagy uzemben Iév6 gépet tervezunk, ahol folyamatos 12 6ras miszakban dolgoznak és
miszakonként 60 perc a szlinetidd. llyenkor a tervezési egység iddintervallumnal megadjuk =11 éra, és
minden tervezési egység (oszlop) egy miszakot fog mutatni és a sziinetidé nem képezi a terv részét.
Vagyis ebben az esetben 2 tervezési egység fog egy napot jelenteni. igy nem eldéntendd, hogy a
hétvégéket is beépitik-e tervezési egységkent, mert folyamatos miszakban hétvégén is van munkavégzés.

Tervezési egységek
iddintervallum bedllitasa

planning unit end?
Downtimes in seconds.
Planning multiplier

Start Date Planning unit hour
2019.03.04 . 2019.03.06 2019.03.07 2019.03.08 2019.03.09 2019.03.10

Szerda Csitartik Péntek Szombat Vasdrnap
Quantity - | Order Numbe - | Category DE - DU - DE - DU - DE - DU - DE - DU - DE - DU -

Planned Qty
Produced QTY

Planned Qty
Produced QTY

- 7-8-9-es sorok:

Ezek a sorok szolgalnak a személyre szabasra, mert miutan elkészult a tervezési egység paraméterezése,
(vagyis beallitasra kerult, hogy egy tervezési egység hany orat képvisel) akkor el lehet/kell nevezni az adott
tervezési egységeket. Teljesen szabadon szerkeszthetd sorok.

Fontos kiemelni, hogy a tervezd nem szamol datumokkal, igy ezen bedllitas soran érhetd el, hogy lassuk
melyik tervezett tétel melyik datumra készll el. A datummal valé ellatas segitségére a tervezében van egy
.otart Date” megadasi lehetdség is, amit meg lehet hivatkozni a tervezési egységeknél, igy csak egy
kezdeti datumot szikséges megadni a paraméterezésnél.

Az el6zbekben emlitett példakon keresztll megmutatunk lehetéségeket.

pl.: 1 - Egy olyan kis Uzemben Iév6 gépet tervezink, ahol minden nap csak 8 érat dolgoznak - Itt minden
tervezési egység egy nap lesz, vagyis megjelenitheté a datum a nap is, ami meghivatkozhat6 a ,Start
Date” megadasi lehet6ségbdl is.
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G L M
0% | Hetfoi datum +1 0% 0%

=Start Date

Downtimes in seconds
Planning multiplier 1 1 1 1 1 1
Planning unit hour [ 7.5 7.5 7.5 7.5 7

2015.02.04 2015.03.05 2015.03.06 20150307 2018.03.08 2018.03.08 2018.03.10

Hétfd Kedd Csitartok  Péntek  Szombat Vasdrnap

Quantity - | Order Mumber | ~ | Category T 1 - 2|~ 3 4|~ 5 |~ B |~ i~
Planned Gty
Produced QTY . r
Planned Qty Keddi datum +1
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY

D
Planning unit hour
1,5

Start Date
2019.03.04 4§

pl.: 2 - Egy olyan nagyobb lizemben Iév6 gépet terveziink, ahol hétf6tol péntekig 3 miiszakban
dolgoznak - Itt egy tervezési egyseég egy miiszakot fog jelenteni, és megjelenithet6 a mlszak
(Délelott; Délutan;Ejszaka), a datum a nap is, ami meghivatkozhato a Start Date megadasi
lehet6ségbdl is.

E G H | J K L 1l M o
Hetfoi datum +1

Flanning unit hour
7,25

Planning mutiplier

: 1 1 1 1 1 1 1 1
Planning unit hour 725 725 725 7, 725 7.25 7.25 725
2019.03.04 4 2019.02.04 2019.02.05 2015.03.08
Hétfo Kedd Szerda
Quantity - Order Numbe - Category I DE-[ ou-[ EJ-[ DE-[ Dul-[ EJ|- - owl-| EI]-
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty —
Produced QTY | Keddi datum +1 |
Planned Qty | |
Produced QTY

pl.: 3 - Egy olyan nagy (izemben Iév0 gépet terveziink, ahol folyamatos 12 6ras mliszakban dolgoznak
- Itt egy tervezési egység egy miszakot fog jelenteni, és megjelenithetd a mlszak (Délel6tt; Délutan),

a datum a nap is, ami meghivatkozhatd a ,Start Date” megadasi lehetdségbdl is.

Flanning unit hour

Downtimes in seconds
Planning multiplier 1 1 1 1 1 1
Start Date Planning unit hour 1 1 1 1 1 11 11

2019.03.0448 2019.02.05 2019.02.06 2019.03.07
Kedd rda Csitdrtdk
CQuantity -~ Order Wumbe ~ | Category - DE - DU - DE - DU - - DU - DE - DU -
Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty . r
Produced QTY Keddi datum +1
Planned Qty
Produced QTY
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- Planning multiplier:

Ez egy binaris kapcsoldként szolgal minden egyes tervezési egységnél, és azzal a céllal késziilt, hogy
tervezési egységeket egyszeriien lehessen ki-be kapcsolni.

Ha =1 akkor a tervez6 annal a tervezeési egységnél a megadott ,Planning unit hour” sorban beallitott
id6intervallummal tervez.

Ha =0 vagy ures, akkor a tervez6 annal a tervezési egységnél nem szamol elérhetd ,Planning unit hour”
sorban beallitott idéintervallummal, tehat nem készit tervet.

pl: Ha van egy gép ami hétf6étél péntekig megy, de a tervezési egységnél beleépitem a hétvégét is, akkor a
hétvégéknél O-ra (vagy uresre) értékre allitom, igy nem készil terv. Viszont ha sziikséges a hétvégqi
munkavégzeés, akkor az értéket 1-re allitom, igy bekapcsolom a tervezeési egységet, hogy szamoljon, és a
tervezd betervezi.

Amennyiben van egy munkaszuneti nap, akkor egyszer(en ki tudom kapcsolni, hogy a tervez6 ne
készitsen tervet.

Ezen ki-be kapcsolasi lehetéség elénye, hogy nem kell Ujra-ujra paraméterezni az el6zéekben

ismertetett 7-8-9-es sorokat.

Hétvégével szamolni kell?
Ha igen =1 = van terv

F | &
Planned load % 100%

Planning unit hour
7.5 planning unit end?

Downtimes in seconds

100% 100% 100% 100% 100% 100%

Planning multiplier 1 1 1 1 1
Start Date Planning unit hour 75 78 75 75 75 . .
2019.03.04 2019.03.04 2015.03.05 2019.03.08 2019.03.07 2019.03.08 2015.03.09 2019.03.10
Hétfo Kedd Szerda  Cs0tdridk  Péntek Szombat  Vaszarnap
Cycle Tir = | ltem Number | - | Quantity ~ | Order Numbe ~ Category e DE - DU - DE |- DU | - DE | - ~ *
480 2000 Planned Qty 56 56 56 56 56 56 56
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY

Heétvégével szamolni kell?
Ha nem =0 = nincs terv

100%

F | G
Planned load % 100% 100%

7,5 planning unit end?
Downtimes in seconds
Planning multiplier 1 1 1 1 q
Planning unit hour 75 75 75 75 75 :
2019.03.04

100% 100%

2019.03.04 2015.03.05 20190306 2019.03.07 20190308 20150309 2015.03.10

Hétfa Kedd Szerda  Csitdrtok  Péntek Szombat VWasarmap
Cycle Tir = | ltem Mumber | ~ | Quantity ~ | Order Numbe| - Category i DE | - DU | - DE |- ou |~ DE - — —
480 2000 Planned Qty 56 56 56 56 56 ﬁ
Produced QTY
Planned Cty
Produced QTY

- Downtimes in seconds:

Ebben a sorban lehet megadni tervezési egységenként a tervezett vagy nem tervezett allasidéket
masodpercben.

Ezen funkcié sziikséges, mert ha elére tudunk egy allasidét (pl.: tervezett karbantartas) akkor azt el6re fel
lehet venni és a tervezd ezt az id6t figyelembe veszi a tervezéskor.
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Masrészrél a tervezési egység (pl.: miszak) soran keletkezd allasidéket (tervezett, nem tervezett)
folyamatosan lehet régziteni, és a tervezé minden allasidé modositaskor az egész tervet Ujra fogja tervezni.
igy azonnal lathatd, hogy adott tervezési egységben hany darabra médosult a legyarthaté darabszam,
illetve a felvitt allasidé milyen hatassal van az egész tervre.

Fontos, hogy egy tervezési egységen belil ne adjunk meg nagyobb allasidét, mint maga a tervezési
egység idéintervalluma, ilyenkor hibara futhat a tervezé és piros szinnel jelez.

D E F G H I J K L I
Planned load % 100% T3% 100% G4% 100%

1 1 0 0
.. : o 5 75 75 75 75 75 75
CSOK},{E"tI az ad?t‘ ter‘:BZESI . 2019.03.04 2019.03.05 2019.03.06 2019.03.07 2019.03.08 2019.02.08 2015.02.10
egyseégben legyarthatd darabszamot. &tf5 Kedd Szerda  CsGtortok  Péntsk  Szombat  Vasarnap

DE - B DE - DU | - DE -

Flanning unit hour
75

2000 Planned Qty
Produced QTY
Planned Qty
Produced QTY

A paraméterezés eltérd a rovid illetve a hosszu tavu szimulaciéknal, kimondottan a 7-8-9-es sorokban.
Ezek beadllitasaval végeztink a paraméterezéssel.

Tervez6 feluletek

A tervezé 2 fllet tartalmaz az egyik a ,Basic Data” a masik pedig a ,Plan” fal.

Basic Data:

Ezen a fllén kell megadni azon adatokat, hogy a tervezé milyen sorrendben, mekkora ciklusidével, hany
darabot tervezzen.

Az el6z6ekben mar érintettik, hogy csak a gyartasi sorrend megadasa, illetve a gyartott termékek
ciklusideje és darabszama szikséges a tervezéshez, minden mas paraméter cikkszam rendelés szam stb.
csak informacidként szolgalnak.

Fontos, hogy a terv sorrend médositaskor ne huzzuk a cellakat, mert a Plan filon hibara futhat a tervezé.
Javasoljuk, hogy masoljuk ki, és mashol (masik ful, masik Excel) cseréljik meg a sorrendet majd illesszik
vissza.

Figyelni kell arra, hogy csak olyan termékeket tervezzunk ujra, amiknél még nem vettunk fel a Plan fulon
teljesulést a Produced QTY sorban, ha mégis elengedhetetlen, akkor tordljuk ki a teljesulést a Produced
QTY sorbdl a Plan flilén, tervezzik ujra, majd kézzel megint adjuk meg a Produced QTY sorban a Plan
fulén a mar megtoértént teljesilést.

Ha van olyan karbantartas vagy egyéb igény, ami egy bizonyos termék legyartasa utan esedékes, akkor itt,
mint tervezendd sor fel lehet venni.
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A} B C . E
Nr. Cycle Time in second ltem Number Quantity | drder Number
480 AAAA 15 258789
350 BBBB 2 258790
310 CcC 5 258901
5
Tervezéshez sziikséges adat Informacié
Plan ful:

A ful bal oldalan (9-es sortdl lefelé) jelennek meg a ,Basic Data” flildn megadott tervezni kivant adatok.

A 9-es sortdl lefelé minden tervezni kivan tételnél 2 sor lathato, a ,Category” oszlopban pedig:

,Planned Qty” = Ebben a sorban jeleniti meg a tervezé a megadott paraméterek és adatok szerinti tervet az
adott tervezési egyseégre.

»Produced QTY” = Ebben a sorban lehet rogziteni a gyartott darabszamot, ami alapjan a tervezd késébb
végrehaijtja az ujratervezést.

Ezt a sort a tervezé nem tervezi Gjra, mivel manualis visszajelzésrdl szol. Ezen okbol minden ,,Basic
Data” fulon torténd ujratervezésnél feliil kell vizsgalni a ,,Plan” fiilon manualisan bevitt adatokat.

Fontos, a ,Category” oszlopban elrejtve vannak plusz sorok, ami alapjan a tervezd szamol, viszont a
mindennapi felhasznalashoz nem sziikséges mutatni 6ket.

A B C o] E F G H [ J K
Planned load % 100% 73% 100% 54% 100%
7.5 planning unit end?
Downtimes in seconds 7200 9600
Planning multiplier 1 1 1 1 1
Planning unit hour 75 75 75 75 75

Start Date
2019.03.04

2019.03.04 2015.03.05 2019.03.06 2019.03.07 2019.03.08

M ~ | Cycle Tir = | ltem Mumber | ~ | Quantity ~ | Order Numbe 4§ Category T DE - ou - DE - DU | - DE
1 480 ARAL 150 258789 Planned Qty 56 41 53
Produced QTY
2 380 BEBEB 200 258790 Planned Qty 5 50 v
Produced QTY
3 310 ccc 500 258901 Planned Qty
Produced QTY
——

1-es sor Planned load%

Itt minden tervezési egységnél megjeleniti a tervezd, hogy adott egység hany szazalékra van kitervezve
(kiterhelve) a tervez6 altal.

Nyilvan mindig 100% kitervezésre térekedik a tervezd, de a beirt allasidék ezt a kiterheltséget csdkkentik.
Ez altal jeleniti meg a tervezett gyartast szazalékosan. llletve a terv kifutasanal lehet latni, hogy hany
szazalék a terheltség a tervet érint6 utolso tervezési egységnél.

NHDEBUD

T’

Manufacturing Technology Consulting - info@indebud.hu +36-30-281-1898



mailto:info@indebud.hu
mailto:info@indebud.hu

INDEBUD

F
Planned load % 100%

| J
100%

A terheltség a 2. tervezési egységben

73% mert a felvett allasidd csokkentia | planningunitend?
tervet, de a terv az utolsé tervezési R ———— R | 7200 ; ; ;
egysegben csak 49%-ra terheli ki a sort. [ Panning unt hour 75 75 75 75 75
2019.03.04 2019.03.05 2019.03.08 2019.03.07 2015.02.08
Heétfd Kedd Szerda  Csitoridk Péntek
I~ Cycle Tir = ltem Mumber —  CQuantity ~  Order Numbe - Category - DE - DU - DE - pu | - DE -
1 480 AARA 100 258789 Planned Qty 56 41 3
Produced QTY
2 350 BBBB 100 258790 Planned Qty T4 26
Produced QTY
3 310 i = 100 258801 Planned Qty LT4 43
Produced QTY

Planning unit end

Ez a sor szolgal arra, hogy egy tervezési egységet lezarjunk, és a tervezével Ujratrevezést generaltassunk.
Ezen ,END” gomb hasznalata javasolt az adott tervezési egység végén. Példaul miiszak végén rogzitjik a
.Produced QTY” sorban 6sszes legyartott darabszamaot, illetve a ,Downtimes in seconds” sorban az
allasidét.

Egyszerlien a legorduld listabdl kivalasztjuk az End-et.

,End” elétti allapot

C F
Planned load % 100% 73% 100%

Planning unit hour
75 planning unit end?

Downtimes in seconds 7200 9600

| @ H I J K
4% 100%

Planning muttiplier 1 1 1 1 1
. r 4 Planning unit hour 75 75 75 75 75
Beirjuk a gyartott darabszamot 2190504 Wi90e05 MAMRI MS0LT 2190208
Hétfd Kedd Srerda  Csitortok Péntek
i — | Cycle Tit — | ltem Number |~ Cuantity - Order Numbe — DE - DU | - DE - DU | - DE | -|
1 480 AAAA 150 258789 Planned Qty 41 h3
Produced QTY 41
2 350 BBBB 200 258790 Flanned Qty 5 50 T
Produced QTY
3 30 ccCc 500 258901 Planned Qty
Produced QTY
,End” utani allapot
C F G H | J K

73% 100% 54% 100%

Planning unit hour
7.5

7200 9600
1 1 1 1 1
, . . - 75 75 75 75 75
Lezarjuk a tervezesi egyseget 2019.03.04 20190305 20190308 20190307 2019.02.08
Hétfo Kedd Szerda  Csltortdk  Péntek
M ~ | Cycle Tir = | ltem Number ~ | Quantity ~ | Order Numbe ~ | Category T DE |~ mi - nF - ni | - nF -
1 430 AAAA 150 258789 Planned Qty 56 41 56 12
Produced QTY 41
2 380 i i B N . 34 77
s Lathato az ujratervezes eredmenye
Produced QTY |
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Tervezés javasolt folyamata:

1; A paraméterezést beallitjuk a Plan fulon

2; A Basic Data fulon megadjuk, hogy a tervez milyen sorrendben, mekkora ciklusidével és hany darabot
tervezzen, illetve egyéb informacidkat.

3; A tervezb azonnal elkésziti a gyartastervet a beallitott paraméterek és adatok szerint.

4; Ha szliksége Ujra a Basic Data flilén megadjuk, hogy a tervezd milyen sorrendben mekkora ciklusidével
és hany darabot tervezzen, illetve egyéb informaciokat.

5; Elkezd6dik a gyartas, és tervezési egység végén (vagy folyamatosan) visszairasra kerll a legyartott
darabszam és allasidé a Produced QTY illetve a Downtimes in seconds sorokba.

6; Az adott tervezési egység végeén a tervezési egységet le kell zarni a Planning unit end sorban, ugy, hogy
a legordulé listabol kivalasztjuk az End-et.

7; A tervezb az el6re tartas vagy elmaradas fliggvényében az egész tervet, Ujratervezi.

Fontos kiemelni, hogy a tervezdben talalhaté tervtél el lehet térni, vagyis az adott tervezési egységre
készlilt terv helyett lehet mast gyartani (ami a tervben szerepel, de késébbre tervezte a tervez), amit az
Ujratervezésnél a tervezb figyelembe vesz, de az utana ugyanugy az eredeti Basic Data flilon lév§
sorrendet fogja betervezni.

A B C D E F G H | J K
Planned load % 100% T3% 100% 100% 49%,
75 planning unit end?

Downtimes in seconds 7200
Planning multiplier 1 1 1 1 1

Planning unit hour 75 75 TS 75 75
2019.03.04 2019.03.04 2015.03.05 2015.03.06 2015.03.07 2019.03.08
Hétfd Kedd Szerda  CsOtortbk  Péntek
I ~ | Cycle Tit ~ | ltem Mumber | ~  Quantity ~ | Order Numbe| - | Category T DE | - ou | - DE - pu |- DE -
1 480 ABAA 100 258789 Planned Qty 56 41 3
Produced QTY
2 350 BBEB 100 288790 Planned Qty 74 26
Produced QTY
3 30 ccc 100 258901 Planned Qty 57 43
Produced QTY
G H | J K

Megvaldsulas.
Lathat6, hogy valamilyen okbdl nem az
elsbre tervezett AAAA termék keriilt

100% 73% 100% 100% 3%

End

legyartasra, hanem a BBBB illetve CCC [ i, mutipier : 72100 2 2 2
termékekbdl részmennyiségek fanning unit hour 75 75 75 75 75
2019.03.04 2015.03.05 2015.03.06 2015.03.07 2015.03.08
Hetfo Kedd Szerda  Csitortdk  Péntek
M~ Cycle Tir ~ | ltem Mumber | ~ | Quantity ~ | Order Numbe - | Category kY DE - 2 2 2 2
1 480 AAAA 100 258789 Planned Qty 56 41 56 3 (41+56+3=100)
Produced QTY
2 350 BBBB 100 258790 Planned Qiy 50
Produced QTY l 50 I
3 310 CCC 100 258901 Planned Qty 27 iy

Produced QTY

Lathatd, hogy ez esetben az elsd tervezési egység lezdrasa utdn a tervezd ismét
feltervezte az AAAA termék 100 db legyartasat, de a BBBB illetve CCC termékek

esetében a tervezett darabszam mar csdkkent az elsé tervezési egységekben legyartott
darabszamokkal.
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Szimulacié folyamata:

Manufacturing Technology Consulting - info@indebud.hu +36-30-281-1898

1; A paraméterezést beallitjuk a ,Plan” fllon (heti; havi vagy egyéb sziikséges léptékre)
2; A Basic Data fulon megadjuk, hogy a tervezé milyen sorrendben, mekkora ciklusidével és hany darabot
tervezzen, illetve egyeb informaciokat.

(A beirt tételek BOM sziikségletét (pl.: alapanyag stb.) kilon ellendrizni kell, amennyiben az alap tervezét
hasznélja és nem tértént személyre szabas)
3; A tervezb azonnal elkésziti a gyartastervet a beallitott paraméterek és adatok szerint.

Nem vallalunk felelésséget:

- Felhasznalé, vagy mas altal médositott fliggvény miatti hiba

- Paraméterezéshol vagy valtozé adatok miatti hiba okan

- Tovabbfejlesztés, kiegészités, Uj sorok és oszlopok hozzaadasa miatti hiba okan
- Hibas alapadatok, rossz formatumok megadasabdl keletkezett hiba okan
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